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MACHT SPUREN SICHTBAR

INNOVATIVES PROZESSMONITORING

Layerscan2 detektiert Verschmutzungen und Ablagerungen in Echtzeit.

i 0,20 . .
Es werden OrgamSChe und Mittelwert Belegstdrke [mm], Laufzeit 10 Tage
anorganische Ablagerungen
unabhdngig von der Zusammen-
setzung zuverldssig erfasst.

Die Genauigkeit des Sensor-
systems erfasst bereits erste
Ablagerungen und erkennt
Prozessinstabilitaten als
Friihwarnsystem.
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ADAPTION VON LAYERSCAN 2 AN REALE PROZESSE

O Das Sensorsystem kann O Der emulierte Prozess spiegelt
mittels Emulationssoftware den realen Prozess in seinen
nahezu alle industriellen chemischen, rheologischen
Prozesse abbilden. und thermodynamischen

Parametern wider.
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O Konstruktive Prozess-

merkmale wie Werkstoff
und Materialstarke
werden ebenfalls

genau emuliert.
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MACHT SPUREN SICHTBAR

Die Vermeidung von Verschmutzung
und Ablagerungen durch Layerscan2
Prozessmonitoring hat eine Reihe
technischer und betriebswirtschaft-
licher Optimierungen zur Folge:

O Reduzierte Energiekosten durch
optimalen Warmeiibergang

O Reduzierte Wahrscheinlichkeit
von Korrosion

O Optimierter Einsatz von
Prozessadditiven

@)

Reduzierte Reinigungskosten

©)

Planbare Wartungskosten




(ayerscanz VORTEILE VON LAYERSCAN 2
FUR DEN PROZESS

Durch die Nutzung von Layerscan2 als Prozessmonitor ist die Uberwachung aller Faktoren,
die Ablagerungen zur Folge haben, als Summenparameter moglich. Zum Beispiel:

O Stdrung bei der Dosierung O Stdrungvon O Stérungvon
von Prozessadditiven Prozessmessungen Aufbereitungsanlagen
(Antiscalants, Biozide, (Leitfahigkeit, (Enthértung,

Dispergatoren) pH Wert, Vollentsalzung)
_ Redox Potential)

O Anderungder
Wasserqualitat
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MACHT SPUREN SICHTBAR

INSTALLATION UND
BETRIEB VON LAYERSCAN 2

O Dasinstallierte Messsystem ist wartungsarm.

O Das Sensorsystem zeigt wahrend der
Betriebszeit keinen Drift und keine Alterung.

O Inder Betriebszeit des Sensors ist keine
Rekalibrierung des Sensors notwendig.

O Durch Selbstiiberwachungsroutinen werden
Messfehler und Stérungen erkannt und als
Alarm ausgegeben.

O Durch Kontrollvorrichtung ist eine Uberpriifung
der Ablagerungen im Prozess moglich.



@erscan2

TECHNISCHER
EINSATZVON
LAYERSCAN 2

in Kraftwerken

in der Lebensmittelindustrie
in Bergbaubetrieben

in der chemischen Industrie
in Abwasseranlagen

in der Papierindustrie

O O O O O O O

in der Trinkwasseraufbereitung

UQ
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Layerscan2 ...

In Deutschland entwickelt
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